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(§) Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken insbesondere von elastischen Textilbandern 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrich- 
tung zum Bedrucken von Bedruckstoffen, insbesondere von 
elastischen Textilbandern, wobei der Bedruckstoff durch 
Mitnahme von einem Transportband schrtttweise um eine 
bestimmte Lange uber einen Drucktisch transportiert sowie 
zum Durchfuhren eines Oruckvorganges durch Anhalten des 
Transportbandes fixtert wird. Es ist bekannt, den Bedruck- 
stoff uber auf das Transportband aufgeklebtes Doppel-Kle- 
beband zu transportieren und zu fixieren, wodurch aber kei- 
ne konstanten Druckergebnisse erzietbarsind. 
Zur Verbesserung der Druckqualitat sowie zur Produktions- 
steigerung wird nun gemafl der Erfindung der Bedruckstoff 
durch Beaufschlagung mit Unterdruck von dem Transport- 
band mitgenommen sowie fixiert. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahrcn zum Bedrucken 
von Bedruckstoffen, insbesonderc von elastischen Tex- 
lilbandern, wobei der Bedruckstoff durch Mitnahine 
von einem Transportband schriitweise um eine be- 
stimmte Lange uber einen Drucktisch transportiert so- 
wie zum Durchfuhren eines Dnickvorganges durch An- 
halten des Transportbandes fixierl wird. 

Ferner betrifft die Erfindung auch eine Vorrichtung 
zum Bedrucken von Bedruckstoffen, insbesondcre von 
elastischen Textilbandern, mit einem Drucktisch, einer 
oberhalb des Druckiisches angeordiieien Druckeinrich- 
lung sowie mindestens einem mil scinem oberen Band- 
Trum zwischen dem Drucktisch und der Druckeinrich- 
tung uber eine ebene Oberflache des Drucktisches ge- 
fuhrten Transportband, insbesonderc zum Durchfuhren 
des erfindungsgemaBen Verfahrens. 

Es ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Be- 
drucken von Textilbandern bekannt, wobei die Texiil- 
biinder uber Klebebeschichtungen des Transportbandes 
niitgenommen und fixiert werden. Dabei geht die Haft- 
wirkung der Klebebeschichtung jedoch sehr schnell ver- 
loren. da sich kleine Textilpartikel von dem Bedrucks- 
toff losen und auf der Klebebeschichtung festsetzen. 
Insbesonderc bei elastischen Bedruckmateriahen, wie 
elastischen Textilbandern, ist dies insofern von entschei- 
dcndem Nachieil, als dies bei unzureichender Fixierung 
zu claiiischen Langenanderungen des Bedruckmaterials 
und damit aber auch zu Ungenauigkeiten hinsichthch 
der Aufdruck-GroBe fi'ihren kann. Um dies zu verhin- 
dcrn. isi es in der Rege! erforderlich, zweimal am Tag 
eine ncue, ubiicherweise aus einem doppelseitigen Kle- 
beband bestehende Haftbeschichtung auf das Trans- 
portband aufzubringen. Hierbei ist aber von NachteiK 
daO die zum Auswechseln der Haftbeschichtung erfor- 
derliche Umriistzeit zu einer Produktionsminderung 
fuhrt. Ferner ist aber durch die Klebebeschichtung ins- 
besonderc kurz vor einem erforderlichen Auswechseln 
dennoch nur eine sehr schlechte Fixierung des Bedruck- 
stoffes gewahrleistet. was zu einer schlechten Druck- 
qualit^t fiihren kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugruiide, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung der gattungsgemaBen 
Art anzugeben, womii eine Produkiions- sowie Quali- 
latssteigerung der bedruckten Bedruckstoffe erreichbar 
ist. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreichl, daB der 
Bedruckstoff durch Beaufschlagung mit Unierdruck von 
dem Transportband mitgenommen sowie fixieri wird. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung weist hierzu eine 
Einrichtung zum Erzeugen eines Unterdruckes unter- 
halb des oberen Trums des Transportbandes auf. 

Aufgrund dieser erfindungsgemaBen MaBnahmen ist 
erne stets gleichbleibend gute Mitnahme und Fixierung 
des Bedrucksioffs durch das Transportband gewahrlei- 
stel. Dies fuhn vorieilhafterweise euch zu gleichblei- 
bend guten Druckergebnissen, und zwar insbesonderc 
auch bei elastischen Bandern. wobei aufgrund der wah- 
rend der Verarbeitung gewahrleisieten besonders gulen 
Fixierung z.B. durch Zug in Langsrichtung des Bandes 
hervorgerufene, elastische Langenanderungen vorteil- 
hafterweise verhindert werden, wodurch die Aufdrucke 
sieis mit einer konslanten GroBe aufgebracht werden 
konnen. Dabei kann eine Produktionssteigerung beson- 
ders dadurch erreicht werden. daB die bisher zum Aus- 
tausch der Haftbeschichtungen erforderlichen Umriist- 
zeiten ganzlich entfallen konnen. 
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Die erfindungsgemaBe Unterdruck-Mitnahme und 
-Fixierung fuhrt noch zu dem weiteren Vorieil, daB die 
zum Erzeugen des Unterdrucks angesaugte Luft zum 
Trockncn des bedruckten Bedruckstoffcs verwendet 
5 werden kann. Dies liegt daran, daB die von einer Vaku- 
umpumpe angesaugte Luft auch gleichzeitig erwarmt 
wird, so daB die erwarmte Luft erfindungsgemaB durch 
eine Schlauch- oder Rohrleitung zu einem Trockner ge- 
fuhrt werden kann, durch den nach dem Druckvorgang 
10 der Bedruckstoff zum Trocknen gefuhrt wird. 

ErfindungsgemaB wird der Bedruckstoff im Sicb- 
druckvcrfahren bedruckt, wobei vorzugsweise die Ar- 
bcitsschritte Transportiercn, Fixieren und Bedrucken 
sukzessive wiedcrholt automatisch durchgefiihrt wer- 
;5 den. Weitcrhin ist es besonders vorteilhaft. wenn gleich- 
zeitig mehrere. vorzugsweise fiinf Textilbander parallel 
verarbeitet werden. 

Weiiere vorteilhafte Ausgesialiungsmerkmalc der 
Erfindung, insbesonderc der erfindungsgemaBen Vor- 
20 richtung, sind in den Unteranspruchen 7 bis 17 enthal- 
ten. 

Anhand eines in der beiliegenden Zeichnung darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung soil im folgenden die Erfindung beispielhaft 
25 naher erlautert werden. Dabei zeigen: 

Fig. i eine vereinfachie, schematische Seitenansicht 
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Ansichl in Pfeilrichtung 11 gemaB Fig. 1 
ohne Darstellung der Druckeinrichtung, 
30 Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie liMIi in Fig. 2 in 
gegenuberPig. 1 und 2 vergroBerter Darstellung. 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV in Fig. 2 
ebenfalls in gegenuber Fig. 1 und 2 vergroBerter Dar- 
stellung, 

35 Fig. 5 eine Teilansicht in Pfeilrichtung V-V gemslB 
Fig. 4, 

Fig. 6 eine Teilansicht in Pfeilrichtung VI-VI in Fig. 4, 
Fig. 6a eine alternative Ausgestaltung in einer An- 
sicht wie Fig. 6, und 
40 Fig. 7 eine Teilansicht in Pfeilrichtung V!l gem^B 
Fig. 4. 

Die in der Zeichnung beispielhaft dargestellte, erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung eignet sich zum gleichzeiti- 
gen Bedrucken von fiinf parallelen, vorzugsweise elasti- 
45 schen Textilbandern 2. Hierzu weist die Vorrichtung 
gemaB Fig. 1 einen Drucktisch 4, eine oberhalb des 
Drucktisches 4 angeordnete Druckeinrichtung 6 sowie 
ein Transportband 8 auf, welches mit seinem oberen 
Band-Trum 10 zwischen dem Drucktisch 4 und der 
50 Druckeinrichtung 6 uber eine ebene Oberflache 12 des 
Drucktisches 4 gefuhrt ist. 

im dargestellten Beispiel ist die Druckeinrichtung 6 
als Siebdruckeinrichtung ausgebiidet, die aus einem 
schablonierten. von einem Rahmen 14 gehaltenen und in 
55 einer zu dem Drucktisch 4 im wesentlichen senkrechten 
Richtung (siehe den Doppelpfeil 16 in Fig. 1) beweglich, 
z.B. schwenkbeweglich, gelagerten Sieb (in Fig. 1 nicht 
erkenribar) sowie einer oberhalb des Siebes in Doppel- 
pfeiirichtung 18 hin- und herbeweglich angeordneten 
60 Rakel 20 besieht. 

Das Transportband 8 ist in iiblicher Weise uber zwei 
Walzen 22. 24 derari antreibbar und gefuhrt, daB sich 
der obere Trum 10 auf der ebenen Oberflache 12 des 
Druckiisches 4 in Transportrichtung 26, und demzufolge 
65 sein unterer Trum 28 unterhalb des Drucktisches 4 ir. die 
entgegengesetzte Richtung bewegt. 

Die zu bedruckenden Bedruckstoffe, d.h. im dai ge- 
stellten Beispiel die Textilbander 2, werden von e^ner 
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Oder mehreren. in Transportrichiung 26 gesehen vor 
dem Drucktfsch 4 angeordneten Vorraisrolle oder-spu- 
le 30 abgezogen und miiiels des Transportbandes 8 in 
Transportrichiung 26 iiber den Druckiisch 4 gefuhri. 
Nachfolgend werden die Textilbander 2 durch einen 5 
dem Drucktisch 4 nachgeordneien Trockner 32 gefiihrt 
sowie ggf. von einer nichl dargestellten Aufwickelein- 
richtung aufgewickelt. 

ErfindungsgemaB ist nun eine Einnchtung zum Er- 
zeugen eines Unterdrucks unterhalb des oberen Truins 10 
10 des Transportbandes 8 vorgeschen. Diese Einrich- 
tung zum Erzeugen des Unterdruckes besteht erfin- 
dungsgemaB aus einer Vakuumpumpe 34 (nur in Fig. 1 
dargeslellt) und einer mil dieser uber eine Rohr- oder 
Schiauchleitung 36 verbundenen, vorzugsweise den 15 
Druckiisch 4 bildenden Saugkammer 38. Dabei weisen 
die Saugkammer 38 in einer oberen. dem oberen Trum 
10 des Transportbandes 8 zugekehrien, ebenen Wan- 
dung 40 Ansaugoffnungen 42 (siehe Fig. 4 und 5) sowie 
das Transportband 8 Ansauglocher 44 (Fig. 4 und 7) auf. 20 
wobei sich die Ansauglocher 44 des Transportbandes 8 
erfindungsgemaB stets, d.h. auch wahrend der Bewe- 
gung des Transportbandes 8 bzw. des oberen Trums 10 
in Transportrichiung 26, zumindesi bereichsweise mil 
den Ansaugoffnungen 42 der Saugkammer 38 decken. 25 

Die Ansaugoffnungen 42 der Saugkammer 38 sind 
erfindungsgemaB fiir das dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel, bei dem mehrere parallele Textilbander 2 gleich- 
zeitig verarbeitet werden, in mehreren zueinander par- 
alleien Reihen in Transportrichiung 26 hintereinander 30 
angeordnet. Dabei ist fiir jedes Textilband 2 eine Reihe 
von Ansaugoffnungen 42 vorgeschen, so daB im darge- 
stellten Betspiel fQnf Reihen vorhanden sind. Dabei ist es 
vorieilhaft, wenn die Saugkammer 38 aus mehreren, ins- 
besondere wiederum aus fiinf Einzelkammern 46 be- 35 
steht (siehe Fig. 3 und 4). die zumindesi einendig uber 
ein Verbindungsstuck 48 miteinander in Verbindung 
stehen. Jede Einzelkammer 46 weisl dabei eine der Rei- 
hen der Ansaugoffnungen 42 auf. Es ist zweckmaBig, 
wenn — wie dargestelli — die Einzelkammern 46 je- 40 
weils aus einem Vierkantrohr bestehen. Auch das Ver- 
btndungsstiick 48 besteht vorteilhafterweise aus einem 
Vierkantrohr-Stiick, welches an einem Ende der Einzel- 
kammern 46 diese verschlieBend quer angeordnet ist. 
Dabei weisl das Verbindungsstuck 48 jeweils im Bereich 45 
jeder Einzelkammer 46 eine Offnung 50 auf, so daB die 
Einzelkammern 46 untereinander sowie mil dem Ver- 
bindungsstuck 48 verbunden sind. Ein Ende des Verbin- 
dungsstiickes 48 ist verschlossen, wahrend erfindungs- 
gemaB anderendig das Verbindungsstuck 48 einen An- 50 
.schluQsiutzen 52 fur die zu der Vakuumpumpe 34 fuh- 
rende Rohr- oder Schiauchleitung 36 aufweist (Fig. 4). 

Um am AnFang, d.h. in Transportrichiung 26 gesehen 
vorderen Ende des Drucktisches 4 eine besonders gute 
Fixierung des Bedruckstoffes bzw. der Textilbander 2 zu 55 
gewahrleisien, ist es besonders vorieilhaft, wenn das mit 
der Vakuumpumpe 34 verbundene Verbindungsstuck 
48 im vorderen Bereich, d.h. in Transportrichiung 26 
gesehen am vorderen Ende der Saugkammer 38 bzw. 
des Drucktisches 4 angeordnet ist. 60 

Das Transportband 8 weisl erfindungsgemaB fur jede 
Reihe von Saugkammer-Ansaugoffnungen 42 mehrere, 
im dargestellten Beispiel vorzugsweise drei, parallele 
Reihen von Ansauglochern 44 auf, wobei die Ansauglo- 
cher 44 des Transportbandes 8 kleiner als die Ansaug- 65 
offnungen 42 der Saugkammer 38 sind (siehe Fig. 5 und 

n 

In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der 
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Erfindung ist zwischen der Saugkammer 38 und dem 
oberen Trum 10 des Transportbandes 8 cine Zwischen- 
plaitc 54 angeordnet, d.h. die Zwischenplaite 54 ist auf 
der oberen Wandung 40 der Saugkammer 38 befestigl. 
Somil bildet die Zwischenplaite 54 die ebene Oberfla- 
che 12 des Drucktisches 4. ErfindungsgemaB weist nun 
die Zwischenplaite 54 fiir jede Reihe von Saugkammer- 
Ansaugoffnungen 42 mehrere, im dargestellten Beispiel 
3 parallele Reihen von sich stets. dh. auch bei sich bewe- 
gendem Transportband 8. zumindesi bereichsweise mil 
den Ansaugoffnungen 42 sowie -lochern 44 deckenden 
Durchgangslochern 56 auf. deren GroBe vorzugsweise 
zwischen der GroBe der Saugkammer- Ansaugdffnun- 
gen 42 und der GroBe derTransportband-Ansauglocher 
44 liegL Durch diese vorieilhafie Ausgestailung wird 
erreicht. daB ein Eindriicken des flexiblen Materials des 
Transportbandes 8 in die relaiiv groB ausgebildeten An- 
saugoffnungen 42 der Saugkammer 38 vermieden wird, 
wodurch ausgezeichnete Druckergebnisse erreicht wer- 
den konnen. Die Durchgangslocher 56 der Zwischen- 
plaite 54 konnen erfindungsgemaB — wie in Fig. 6 dar- 
gestelli — als Langlocher oder aber auch gemlO Fig. 6a 
als kreisformige Locher ausgebildet sein. Wesentlich isi 
nur hierbei, daB die einzelnen Reihen der Durchgangs- 
locher 56 jeweils in Transportrichiung 26 zueinander 
verseizi sind, so daB im Falle der Langlocher sich je- 
weils zwei seillich benachbarte Langlocher in Trans- 
portrichiung 26 iiberschneiden. Da zum Bedrucken vor- 
zugsweise Wasserfarben verwendel werden, besteht 
insbesondere die Zwischenplaite 54 aus einem korro- 
sionsbestandigen Material, und zwar vorzugsweise aus 
rostfreiem Stahl. 

Durch die erfindungsgemaB vorgesehene Unter- 
druckansaugung kann in einer Weiterbildung der Erfin- 
dung die zum Erzeugen des Unterdruckes angesaugie 
Luft zum Trocknen des bedruckten Bedruckstoffes ver- 
wendel werden. Hierzu ist erfindungsgemaB die Vaku- 
umpumpe 34 iiber eine zweite, ausgangsseitige Rohro- 
der Schiauchleitung 58 mit dem oben bereits erwahnten 
Trockner 32 verbunden (siehe Fig. 1). Zusatzlich hierzu 
wird innerhalb des Trockners 32 der bedruckte Be- 
druckstoff miitels Heizelemcnten. insbesondere mitiels 
Keramikstrahlern. getrocknet. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung eignet sich aus- 
gezeichnei zu einer automatischen, sukzessive wieder- 
holten Durchfuhrung der Arbeitsschritte Transponie- 
ren, Fixieren und Bedrucken, wobei dieser Arbeitsab- 
lauf vorzugsweise durch eine automatische Steuerungs- 
einrichiung gesieuen wird. Dabei erfolgen die Bewe- 
gungen einerseits des Siebes bzw. Rahmens 14 in Dop- 
pelpfeilrichtung 16 sowie andererseits der Rakel 20 in 
Doppelpfeilrichtung 18 (siehe Fig. I) vorzugsweise mii- 
tels pneumaiischen Kolben/Zylindereinheiten. Der Ar- 
beitsablauf ist dabei wie folgt: 

t. Transport des Bedruckstoffes bzw. der Textilban- 
der 2 in Transportrichiung 26 um eine bestimmte 
Lange, 

2. Fixieren des Bedruckstoffes durch Anhalten des 
Transportbandes 8, 

3. Durchfiihren des Druckvorganges durch Absen- 
ken des Siebes bzw. Rahmens 14 auf den Bedrucks- 
loff und Bewegung der Rakel 20 in Doppelpfeil- 
richtung 18, 

4. Anheben des Siebes bzw. Rahmens 14. 

Diese Arbeitsschritte 1 bis 4 konnen anschlieBend be- 
liebig oft wiederholt werden. 
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Bei einer realisierien Ausfuhrung der erfindungsge- 
malSen Vorrichtung bestehen die Einzelkamniern 46 
und das Verbindungssiiick 4S jewcils aus Vicrkantroh- 
ren mil den Abmessungen 50 x 50 x 2 mm. Die Ansaug- 
offnungen 42 der Saugkammer 38 sind dabei als Boh- 5 
rungen mit einem Durchmesser von 15 mm ausgebildei. 
Die einzelnen Bohrungen sind in einem Abstand von 20 
mm voneinander in einer Reihe angeordnei. Die zur 
Verbindung der Einzelkammern 46 vorgesehenen Off- 
nungen 50 des Verbindungssliickes 48 sind als Bohrun- lo 
gen mit 40 mm Durchmesser gebildeL Die als Langlo- 
cher ausgebildeien Durchgangslocher 56 der Zwischen- 
platte 54 weisen eine in Transportrichtung 26 gemesse- 
ne Lange von etwa 17 mm sowie eine Breite von 3 mm 
auf. Die einzelnen Reihen der Durchgangslocher 56 sind 1 5 
seithch etwa 8 mm voneinander beabslandel. Der in 
Transportrichtung 26 gemessene Abstand zwischen 
zwei Durchgangslochern 56 betragi etwa 8,5 mm. Bei 
der beschriebcnen alternativen Ausbildung der Durch- 
gangslocher 56 als kreisformige Bohrungen bctragt de- 20 
ren Durchmesser 3 mm. der in Transportrichtung 26 
gemessene Abstand der Lochmitten voneinander 10 
mm und der seitiiche Abstand der Lx>chmitten voneinan- 
der wiederum 8 mm. Dabei sind die einzelnen Reihen 
um jeweils 1 bis 2 mm in Transporirichlung 26 zueinan- 25 
der verse tzL Die A.nsauglocher 44 des Transportbandes 
8 sind vorzugsweise ebenfalls als Bohrungen gebildet 
und weisen einen Durchmesser von 2 mm auf. Auch hier 
betragt der seitiiche Abstand 8 mm und der in Trans- 
portrichtung 26 gemessene Abstand tO mm. Die Zwi- 30 
schenplatte 54 ist dabei aus einem 1,5 mm dicken Blech 
gebildet. 

Die Erfindung ist keineswegs auf das beschriebene 
und dargestellte Ausfuhrungsbeispiel beschrankt son- 
dern umfaGt auch alle im Sinne der Erfindung gleichwir- 35 
kenden Mitiel. Insbesondere hinsichtiich der GroBe und 
Anordnung der Ansaugoffnungen 42, der Ansauglocher 
44 bzw. der Durchgangslocher 56 ist es lediglich wesent- 
lich, daB stets auch bei Bewegung des Transportbandes 
8 eine zumindest bereichsweise Uberdeckung der ein- 40 
zelnenOffnungen bzw. Locher gewahrleistet isL 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Bedrucken von Bedruckstoffen, 45 
insbesondere von elastischen Textilbandern, wobei 
der Bedruckstoff durch Mitnahme von einem 
Transportband schrittweise um eine bestimmte 
Lange uber einen Drucktisch transportiert sowie 
zum Durchfuhren eines Druckvorganges durch An- 50 
halten des Transportbandes fixiert wird. dadurch 
gekennzeichnet, da6 der Bedruckstoff durch Be- 
aufschlagung mit Unterdruck von dem Transport- 
band mitgenommen sowie fixiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet. daB die zum Erzeugen des Unierdruckes 
angesaugte Lufi zum Trocknen des bedruckten Be- 
druckstoffes verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB der Bedruckstoff im Siebdruck- 60 
verfahren bedruckt wird. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnct, daQ die 
Arbeitsschritie Transportieren. Fixieren und Be- 
drucken sukzessive wiederholt auiomatisch durch- 65 
gefuhrt werden. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
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gleichzeiiig mehrere, vorzugsweise fiinf Textilban- 
dcr parallel verarbeitet werden. 
6. Vorrichtung zum Bedrucken von Bedruckstoffen, 
insbesondere von elastischen Textilbandern, mit ei- 
nem Drucktisch. einer oberhalb des Drucktisches 
angeordneten Druckeinrichtung sowie mindestens 
einem mit seinem oberen Band-Trum zwischen 
dem Drucktisch und der Druckeinrichtung iiber ei- 
ne ebene Oberflache des Drucktisches gefuhrten 
Transportband, insbesondere zum Durchfuhren 
des Verfahrens nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 5. gekennzeichnct durch eine Einrich- 
lung zum Erzeugen eines Unierdruckes unterhalb 
des oberen Trums (10) des 'lYansportbandes (8). 
7- Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die Einrichtung zum Erzeugen des 
Untcrdruckes aus einer Vakuumpumpe (34) und ei- 
ner mit dieser iiber eine Rohroder Schlauchleitung 
(36) verbundenen, vorzugsweise den Drucktisch (4) 
bildenden Saugkammer (38) besteht. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet,daB die Saugkammer (38) in einer oberen. 
dem oberen Trum (10) des Transportbandes (8) zu- 
gekehrten, ebenen Wandung (40) Ansaugoffnungen 
(42) sowie das Transportband (8) Ansauglocher (44) 
aufweisen, wobei sich die Ansauglocher (44) des 
Transportbandes (8) stets zumindest bereichsweise 
mit den Ansaugoffnungen (42) der Saugkammer 
(38)decken. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die Ansaugoffnungen (42) der Saug- 
kammer (38) in mindestens einer Reihe. vorzugs- 
weise in fiinf zueinander parallelen Reihen. in 
Transportrichtung (26) hintereinander angeordnet 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die Saugkammer (38) aus mehreren, 
insbesondere fiinf, Einzelkammern (46) besteht, die 
zumindest einendig uber ein Verbindungssiiick (48) 

miteinander in Verbindung stehen, wobei jede Ein- 
zelkammer (46) eine der Reihen der Ansaugoffnun- 
gen (42) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB das Verbindungsstuck (48) einen 
AnschluBstutzen (52) fur die zu der Vakuumpumpe 
(34) fuhrenden Rohr- oder Schlauchleitung (36) auf- 
weist. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 7 bis 1 1, dadurch gekennzeichnct, daB die 
mit der Vakuumpumpe (34) verbundene Rohr- oder 
Schlauchleitung (36) in Transportrichtung (26) ge- 
sehen am Anfang des Drucktisches (4) mit der 
Saugkammer (38) verbunden ist. 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnct. daB das 
Transportband (8) fur jede Reihe von Saugkam- 
mer-Ansaugoffnungen (42) mehrere, vorzugsweise 
drei. parallcle Reihen von Ansauglochern (44) auf- 
weist, wobei die Ansauglocher (44) des Transport- 
bandes (8) kleiner als die Ansaugoffnungen (42) der 
Saugkammer (38) sind. 

14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9 bis 1 3, dadurch gekennzeichnct daB zwi- 
schen der Saugkammer (38) und dem oberen Trum 
(10) des Transportbandes (8) eine vorzugsweise aus 
rostfreiem Stahl bestehende und die ebene Ober- 
flache (12) des Drucktisches (4) bildende Zwischen- 
platte (54) angeordnet ist, die fiir jede Reihe von 
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Saugkammer-Ansaugoffnungen (42) mehrere, vor- 
zugsweise drei parallele Reihen von sich sieib zu- 
mindesi bereichsweise mit den Ansaugoffnungen 
(42) und -lochern (44) deckenden DurchgangsI5- 
chern (56) aufweisi, deren GroBc vorzugsweise 5 
zwischen denjenigen der Saugkammer-Ansaugoff- 
nungen (42) und der Transponband-Ansauglocher 
(44)liegt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Durchgangslocher (56) der ]o 
Zwischcnplattc (54) als Langlocher und/oder als 
kreisformige Locher ausgebildel sind. wobei vor- 
zugsweise die einzelnen Reihen jeweils in Trans- 
ponrichtung(26) zueinander verseizt sind. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 15 
spriiche 7 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Vakuumpumpe (34) uber eine zweite, ausgangseiii- 

ge Rohr- oder Schlauchleiiung (58) mit einem der 
Druckeinrichtung (6) in Transportrichtung (26) 
nachgeordneten Trockner (32) verbunden ist. 20 
17- Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 6 bis 16. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckeinrichtung (6) als Siebdruckeinrichtung aus- 
gebildet ist, die aus einem schablonierten, von ei- 
nem Rahmen (14) gehaltenen und in einer zu dem 25 
Drucktisch (4) im wcsentlichen senkrechten Rich- 
tung (16) beweghch gelagerten Sieb sowie einer 
oberhalb des Siebes beweglich angeordneten Ra- 
kel (20) besteht. 
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